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CVD beschichtet
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Kupfer
Gold

Schwarz

Schwarz

Schwarz
Gold
Gold
Gold
Gold
Gold

Kupfer

Kupfer

Kupfer

Gold
Gold

Kupfer

Kupfer

Gold
Gold
Gold

Grau

Gold

Grau

Gold
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S01-515
P20-P35

M20-M35

K20-K35
P30-P45
P01-P15
P05-P20
P15-P30
P25-P40
MO05-M20

$05-520

M15-M30
$15-530

M25-M40
$25-540

505-525
$10-530

MO05 - M25
S05-525

M20 - M40
$20-540
MO5-M25
$05-525
K05-K25
P05-P25
K05-K25
P20-P45
M25-M45
P30-P50
M30-M50
$30-550
P30-P50
M30-M50

$30-550
P30-P50
M30-M50

$30-S50

1SO
Bereich
[ ]

Bearbeitung und Material

fiir die Hochgeschwindigkeit-Schlichtbearbeitung hitzebestandiger Superlegierungen
fiir mittlere Drehbearbeitung von Stahl mit niedrigem C-Gehalt sowie legierten Stahlen
zum Stechen mit mittleren und niedrigen Schnittgeschwindigkeiten

von rostbestandigen Stahlen

zum Drehen im glatten Schnitt von Grauguss mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zum Drehen im nicht unterbrochenen und unterbrochenen Schnitt von Grau- und Spharoguss
fiir niedrige Schnittgeschwindigkeiten und unterbrochenen Schnitt in Gusseisen

zum Drehen von Stahl im stark unterbrochenen Schnitt mit niedrigen Schnittgeschwindigkeiten
zum Drehen von Stahl mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zum Drehen von Stahl im glatten Schnitt mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahl

zur Schwerzerspanung im unterbrochenen Schnitt von Stahl

zum Drehen von rosthestandigen Stahlen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
zum Drehen von hitzebesténdigen Legierungen mit hoher und

mittlerer Schnittgeschwindigkeit

zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbestandigen Stahlen

zum Drehen von hitzebesténdigen Legierungen mit mittlerer Schnittgeschwindigkeit
zum Drehen im unterbrochenen Schnitt von rostbestdndigem Stahl

und fiir niedrige Schnittgeschwindigkeiten

zum Drehen von hitzebestandigen Legierungen mit niedriger Schnittgeschwindigkeit

zur allgemeinen Drehbearbeitung mit geringen Schnitttiefen

zur allgemeinen Drehbearbeitung bei niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeitent
Hochgeschwindigkeitsdrehen von Kleinteilen fiir Stahl im kontinuierlichen Schnitt
Hochgeschwindigkeitsdrehen von Kleinteilen fiir rostfreien Stahl im kontinuierlichen Schnitt
Hochgeschwindigkeitsdrehen von Kleinteilen fiir Titanlegierungen im kontinuierlichen Schnitt
zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahl

zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostfreiem Stahl

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Titanlegierungen

zum Schlichten von Stahl und rostbestéandigem Stahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Schlichten von hitzebestéandigen Legierungen mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Stechen von Grau- und Spharoguss

zum Gewindedrehen von Stahl

zum Gewindedrehen von Gusseisen

zum Stechen von Stahl, auch bei leicht unterbrochenem Schnitt

zum Stechen von rostbestéandigem Stahl

zum Gewindedrehen von Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt und kohlenstoffarmen Stahl
zum Gewindedrehen von rostbestandigem Stahl und exotischem Material

zdhester Schneidstoff in der Gewindedreh-Produktlinie

zum Schruppen im unterbrochenen Schnitt von Stahl

zum Schruppen im unterbrochenen Schnitt von rostbestandigem Stahl

zum Schruppen im unterbrochenen Schnitt

von hitzebestandigen Legierungen mit niedriger Schnittgeschwindigkeit

PVD beschichtete Qualitat mit hoher Zahigkeit fiir die Schruppbearbeitung von Stéhlen
Hervorragende Leistung fiir rostfreien Stahl bei niedrigen Schnittgeschwindigkeit

und unterbrochenem Schnitt

Ausgezeichnete Leistung fiir hitzebestandige Legierungen bei niedrigen

Schnittgeschwindigkeit und unterbrochenem Schnitt
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PVD beschichtet
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119030

19080

K10

PV3010

CT3000

AB2010
SC10

AB20

AB30

AS500
AS10
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TB610
TB650
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TB730

TB2015

KB90A
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Metall

Gold
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Gold
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Schwarz
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P20-P40
M20-M40
P20-P40
M20-M40
$20-540
P20-P40
M20-M40
$20-540

K05-K15
NO5-N15
S05-515

P05-P20

MO05-M20
K05-K20
P10-P20

M10-M20
K10-K20

HO1-H10
K20-K30

HO1-H10
K05-K15

HO5-H15

K10-K20
K20-K30

$20-S30
S01-515

HO1-H10
H10-H20

H15-H25

K10-K25

505-520

H10-H20

K10-K25

NO5 -N15

Bearbeitung und Material

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahlen

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahlen

zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbesténdigen Stéhlen

zur allgemeinen Drehbearbeitung von hitzebestandigen Legierungen
zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbesténdigen Stahlen

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahlen

zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbestandigen Stahlen

zur allgemeinen Drehbearbeitung von hitzebesténdigen Legierungen

zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisen

zur allgemeinen Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Material
zur allgemeinen Bearbeitung von hitzebestandigen Legierungen

zum Schlichten von Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl und Automatenstahl

mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
zum Schlichten von rostbestédndigen Stahlen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zum Schlichten von GG-Werkstoffen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
zum Schlichten von Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl und Automatenstahl
zum Schlichten von rostbestandigen Stahlen

zum Schlichten von Grauguss mit hoher Oberfléchenanforderung

zum Drehen von gehértetem Stahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit
zum Schruppen von GrauguB mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
fiir Nass- und Trockenbearbeitung

zum Prazisionsdrehen von gehartetem Stahl bis zu 50 HRC

zum Drehen im nicht oder leicht unterbrochenen Schnitt von Gusswerkstoffen,
Trockenbearbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Schlichten von gehartetem Kohlenstoffstahl und niedrig legierten Stahlen
40-55 HRC mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Schruppen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten, Trockenbearbeitung

zum Schruppen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten, Nassbearbeitung

zum Drehen von Nickelbasislegierungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten,
hohe VerschleiBfestigkeit

zur allgemeinen Bearbeitung von Superlegierungen

zur allgemeinen Bearbeitung im nicht unterbrochenen Schnitt von Einsatzstahl
zur allgemeinen Bearbeitung von Einsatzstahl

zur allgemeinen Bearbeitung von gehartetem Stahl

zur allgemeinen Bearbeitung im nicht unterbrochenen und unterbrochenen Schnitt von
Gusseisen mit hoher Schnittgschwindigkeit

zur allgemeinen Bearbeitung im unterbrochenen Schnitt

von hitzebesténdigen Legierungen

zum Drehen im leicht unterbrochenen Schnitt von gehartetem Stahl

zum Prézisionsdrehen von hochfesten Legierungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zur allgemeinen Bearbeitung von NE-Material
Bimodale Zusammensetzung zum Hochgeschwindigkeitsdrehen von Nichteisenwerkstoffen,
Aluminiumlegierungen mit hohem Si-Gehalt, Keramik und gesintertem Wolframcarbid
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